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(54) Ruoreszenzf arbstoff enthaftende wdssrige Dispersionen 

(57) Fluoreszenzfarbstoff enthaltende wdBrige Dis- 
persionen, erhaitlich durch 



a) Hersteliung einer polymeren Verbindung in einem 
organischen LGsungsmittel, 

b) Zusatz eines Fluoreszenzfarbstoffs zu dem orga- 
nischen LOsungsmittel vor. wahrend Oder nach der 
Hersteliung der polymeren Verbindung, 

c) anschlieBende Dispergierung der erhaltenen 
organischen LOsung oder Dispersion in Wasser und 

d) gegebenenfells Entfernung des organischen 
LOsungsmittels. 
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Die Erf indung betrifft Ruoreszenzfarbstoff enthaftende waBrige Dispersionen, erhaitlich durch 

5 a) Herstellung einer polymeren Verbindung in einem organischen LOsungsmrttel, 

b) Zusatz eines Fluoreszenzfarbstoffs zu dem organischen LOsungsmittel vor, wahrend Oder nach der Herstellung 
der polymeren Verbindung, 

c) anschlieGende Dispergierung der erhaltenen organischen LOsung Oder Dispersion in Wasser und 

d) gegebenenfalls Entfernung des organischen LOsungsmittels. 

10 

Weiterhin betrifft die Erfindung ein Verfahren zur Herstellung solcher Dispersionen und die Verwendung der Dis- 
persionen als Beschichtungsmittel. 

Aus der EP-A-566 448 sind durch Emulsionspolymerisation hergestellte waBrige Dispersionen bekannt, denen Flu- 
oreszenzfarbstoffe zugesetzt werden. Die erhaltenen Dispersionen werden als solche fur diagnostische Zwecke einge- 
15 setzt. 

Farbstoffe enthaitende waBrige Sekundardispersionen werden in der JP-A-04/1 272 beschrieben. Bei Sekunddrd- 
ispersionen wird das Polymer zundchst in einem organischen LOsungsmittel hergesteltt und die emartene LOsung in 
Wasser dispergiert. Der Farbstoff wird gemaB JP-A-04/1 272 zur organischen LOsung zugesetzt. Fluoreszenzfarbstoffe 
sind nicht erwahnt. 

20 Es ist bekannt, thermoplastische Kunststoffe mit Ruoreszenzfarbstoffen auszurOsten und die erhaltenen Kusntst- 
offteile z.B. als Fluoreszenzkollektoren oder Gewdchshausfolien zu verwenden. 

Fluoreszenzkollektoren sind im allgemeinen transparente Kunststoffplatten, in die bei der Herstellung flu- 
oreszierende Farbstoffe eingelagert wurden. Die Fluoreszenzstrahlung wird im Inneren dieser Platte an die Kanten 
gelenkt und dort konzentriert abgestrahlt, z.B. auf eine Solarzelle. Abhfingig von der Geometrie der Platte und den 
25 verwendeten Substanzen wird so das Licht urn das 5- bis 10fache verdichtet. 

Durch bei der Herstellung mit Ruoreszenzfarbstoffen ausgerOstete Polymerfolien kOnnen je nach Art der Flu- 
oreszenzfarbstoffe einzelne Welleniangenbereiche gezieit in fur das Pf lanzenwachstum vorteilhafte Bereiche umgewan- 
delt und diese Folien so als Gewachshausfolien verwendet werden. 

Bisher werden demnach Fluoreszenzfarbstoffe bei der Herstellung in das Polymer eingelagert. Demgegenuber 
30 bOten Fluoreszenzfarbstoffe enthaitende Beschichtungsmittel we'rtaus grOBere VariationsmOglichkeiten. Es kann z.B. 
auch Glas beschichtet werden, und es besteht die Mdglichkeit der nachtraglichen Beschichtung oder der Erneuerung 
von Beschichtungen. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung waren daher Fluoreszenzfarbstoffe enthaitende Beschichtungsmittel, welche 
sich auch zur Herstellung von Ruoreszenzkollektoren und Gewachshausfolien eignen. 
35 DemgemaB wurden die oben def inierten Dispersionen, ein Verfahren zu Hirer Herstellung und ihre Verwendung als 
Beschichtungsmittel gefunden. 

Mit diesen Dispersionen beschichtete Substrate eignen sich z.B. als Gewachshausfolien oder Ruoreszenzkolle- 
ktoren. Im letzteren Fall ist es SuBerst Oberraschend, daB mit den Dispersionen beschichtete Kunststoffplatten Oder 
Glasplatten in der gleichen Weise einen Kbilektoreffekt an den Kanten zeigen wie Kunststoffplatten, bei denen der Ru- 
40 oreszenzfarbstoff in der Polymermatrix eingelagert ist. 

Die erf indungsgemaBen wdBrigen Dispersionen sind erhaftlich durch die oben def inierten Verfahrensschritte a) bis 
d). Im Verfahrensschritt a) wird zundchst eine polymere Verbindung, z.B. ein radikalisch polymerisiertes Polymer (kurz 
Polymer genannt), ein Polyaddukt oder ein Polykondensat in einem organischen LOsungsmittel hergesteltt. Die polymere 
Verbindung hat vorzugsweise eine Saurezahl von 5 bis 200, besonders bevorzugt 1 0 bis 1 50, ganz besonders bevorzugt 
45 10 bis 90 und insbesondere 15 bis 40 mg KOH/g polymerer Verbindung (nach DIN 53 402). 

Bei der polymeren Verbindung kann es sich im einzelnen z.B. urn einen Polyester, ein Polyamid oder vorzugsweise 
urn ein durch radikalische Polymerisation hergestelrtes Polymer handeln. 

Geeignete ethylenisch ungesattigte Monomere for die radikalische Polymerisation sind insbesondere sogenannte 
Hauptmonomere, ausgewdhlt aus CrC20-AIkyl(meth)acrylaten, Vinylestern von bis zu 20 C-Atomen enthaltenden Car- 
so bonsfiuren, Vinylaromaten mit bis zu 20 C-Atomen, ethylenisch ungesflttigten Nitrilen, Vinylhalogeniden und 
aliphatischen Kohlenwasserstoffen mit 2 bis 8 C-Atomen und 1 oder 2 Doppelbindungen oder deren Gemische. 

Als Hauptmonomere zu nennen sind z.B. (Meth)acrylsaurealkylester mit einem d-Cio-Alkylrest, wie Methylmeth- 
acrylat, Methylacrylat, n-Butylacrylat, Ethylacrylat und 2-Ethylhexylacrylat 

Insbesondere sind auch Mischungen der (Meth)acrylsdurealkylester geeignet. 
55 Vinylester von Carbonsfluren mit 1 bis 20 C-Atomen sind z.B. Vinyllaurat, -stearat, Vinylpropionat und Vinylacetat. 

Als vinylaromatische Verbindungen kommen Vinyltoluol, a- und p-Methylstyrol, a-Butyistyrol, 4-n-Butylstyrol, 4-n- 
Decylstyrol und vorzugsweise Styrol in Betracht. 

Beispiele for Nitrile sind Acrylnitril und Methacrylnitril. 
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Die Vinylhalogenide sind mit Chlor, Fluor oder Brom substituierte ethylenisch ungesattigte Verbindungen, bevorzugt 
Vinylchlorid und Vinytidenchlorid. 

Als nicht aromatische Kohlenwasserstoffe mit 2 bis 8 C-Atomen und ein oder zwei olefinischen Doppeibindungen 
seien Butadien, Isopren und Chloropren, sowie Ethylen, Propylen und Isobutylen genanrrt. 
5 Die Hauptmonomeren werden auch vorzugsweise im Gemisch eingesetzt. 

Vinylaromatische Verbindungen wie Styrol werden z.B. haufig im Gemisch mit CrC20-Alkyl(meth)acrylaten, ins- 
besondere mit CrCs-AIkyffmethJacrylaten, oder nicht aromatischen Kbhlenwasserstoffen wie isopren oder vorzugs- 
weise Butadien eingesetzt. 

Besonders bevorzugt sind Alkyl(meth)acrylate, Styrol und deren Gemische als Hauptmonomere. 
10 Vorzugsweise besteht das radikalisch polymerisierte Polymer zu mindestens 40, besonders bevorzugt zu mind- 
estens 60 Gew.-% aus den Hauptmonomeren. 

Neben den Hauptmonomeren enthait das Polymer vorzugsweise ethylenisch ungesattigte Monomere mit einer oder 
mehreren Carbonsauregruppen, z.B. Acrylsflure, MethacrylsSure, Maleinsaure, Fumarsaure, Maleinsaure- bzw. 
Fumarsdurehalbester oder Itaconsaure. Der Gehalt dieser Monomeren wind so gewahlt, daB das Polymer die oben 
75 angegebene Saurezahl hat. Statt der genannten Sauren kann das Polymer auch die entsprechenden Anhydride 
enthaften, die zu den Sauren verseift werden. 

Weitere ethylenisch ungesattigte Monomere sind insbesondere Hydroxylgruppen enthaltende Monomere wie 
Hydroxyaikyl(meth)acrylate, z.B. Hydroxypropyl- oder Hydroxyethyl(meth)acry!at. 

Polymere mit einem Gehalt an Hydroxylgruppen kOnnen z.B. mit Melaminharzen oder Polyisocyanaten, insbeson- 
20 dere wasseremulgierbaren Polyisocyanaten vernetzt werden. Der Gehalt der Hydroxylgruppen enthaltenden Monomere 
wird vorzugsweise so gewahlt, daG die OH-Zahl des Polymeren 0 bis 200, besonders bevorzugt 0 bis 150. ganz 
besonders bevorzugt 0 bis 100 und insbesondere 0 bis 30 mg KOH/g Polymer (DIN 53 240) betragt Des weiteren kann 
das Polymer z.B. auch einen Gehalt an Monomeren mit Carbonytgruppen aufweisen und so z.B. mit Polyhydraziden 
vernetzbar sein. 

25 Das gewichtsmittlere Molekulargewicht (Mw) der polymeren Verbindung betragt vorzugsweise 20.000 bis 500.000, 
besonders bevorzugt 50.000 bis 200.000 und ganz besonders bevorzugt 70.000 bis 120.000 (bestimmt durch Gelper- 
meationschromatographie. mit Polystyrol als Standard). 

Als organische LOsungsmittel im Verfahrensschritt a) eignen sich insbesondere solche mit einem Siedepunkt unter 
1 00°C bei 1 bar, bzw. solche die mit Wasser ein Azeotrop mit einem Siedepunkt unter 100°C bei 1 bar bilden, so daB 
30 das LOsungsmittel bei Bedarf in Verfahrensschritt d) leicht wieder entfernt werden kann. 

Als LOsungsmittel genannt seien z.B. Butanol, Isobutanol, Propanol, Ethanol und Methanol. 
Die Polymerisation der ethylenisch ungesattigten Monomeren kann in bekannter Weise rein thermisch oder vorzug- 
sweise in Gegenwart von Initiatoren erfolgen. Als radikalbildende Inrtiatoren genannt seien z.B. Azobiscarbonsduream- 
ide., Azobiscarbonsdurenitrile, Persdureester oder Peroxide. Die Menge des initiators betragt vorzugsweise 0,2 bis 5, 
35 besonders bevorzugt 0,5 bis 3 Gew.-%, bezogen auf die Monomeren. Die Polymerisationstemperatur betragt vorzug- 
szweise 50 bis 150°C, besonders bevorzugt 80 bis 130°C. Gegebenerrfalls kOnnen auch Regler, z.B. Mercaptoethanol, 
Tertiardodecylmercaptan oder Diisopropylxanthogensulfid, vorzugsweise in Mengen von 0 bis 3 Gew.-%, bezogen auf 
die Monomeren, zugesetzt werden. 

Die Herstellung der polymeren Verbindung kann z.B. auch einstufig oder mehrstufig erfolgen. Insbesondere kann 
40 z.B. zunachst ein Polymer mit einer hohen Sdurezahl und in dessen Gegenwart dann ein Polymer mit einer geringeren 
Saurezahl (bzw. Sdurezahl = 0), wobei vorzugsweise die Gesamtsaurezahl den oben angegebenen Werten entspricht, 
hergestellt werden. Die Reihenfolge kann auch so sein, daB zunachst das Polymer mit der geringeren Sdurezahl herg- 
estellt wird. 

Nach Herstellung der polymeren Verbindung wird eine Dispersion oder vorzugsweise LOsung der polymeren 
45 Verbindung in dem organischen LOsungsmittel erhalten. Der Feststoffgehalt betragt vorzugsweise 50 bis 95, insbeson- 
dere 60 bis 85 Gew.-%. 

Im Verfahrensschritt b) wird der Fluoreszenzfarbstoff zugesetzt. Der Fluoreszenzfarbstoff kann dem organischen 
LOsungsmittel vor oder wahrend der Herstellung der polymeren Verbindung zugesetzt werden. Vorzugsweise wird der 
Fluoreszenzfarbstoff nach der Herstellung der polymeren Verbindung der erhaltenen organischen LOsung oder Disper- 
50 sion zugesetzt. In jedem Fall wird der Fluoreszenzfarbstoff vor der Dispergierung in Wasser zugesetzt. Vorzugsweise 
handelt es sich urn einen in dem organischen LOsungsmittel wertgehend, vorzugsweise vollstandig, lOslichen Fluoreszen- 
zfarbstoff. In Wasser ist der Fluoreszenzfarbstoff vorzugsweise weitgehend unldslich, d.h. vorzugsweise zu weniger als 
0,1 g/l Wasser bei 20°C lOslich. Zur besseren LOsung des Fluoreszenzfarbstoff s in dem organischen LOsungsmittel kann 
z.B. die Temperatur auf 50 bis 120°C, vorzugsweise 70 bis 105°C erhOht werden. 

55 
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in der R2 ein Wasserstoffatom oder eine Cyanogruppe und R 3 eine CrCn-Alkylgruppe bedeutet, Oder der Formel 
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R 4 Cs-Ctt-Alkyi, das gegebenenfailsdurch ein Sauerstoffatom unterbrochen ist, Oder Phenyl, das durch C1-C13- 
Alkyi Oder C r C 13 -Alkoxy ein- Oder mehrfach substrtuiert ist, und 
5 R5 Wasserstoff. Chlor, Phenoxy oder durch Halogen, C r C 4 -Alkyi oder C r C 4 -AJkQxy substituiertes Phenoxy 
bedeuten. 

Die Mengedes Fluoreszenzfarbstoffs betragt vorzugsweise 0,001 bis 10, insbesondere 0,01 bis 1 und besonders 
bevorzugt 0,02 bis 0,1 Gew.-%, bezogen auf die polymere Verbindung. 
10 Vor der Dispergierung in Wasser (Verfahrensschritt c)) und vorzugsweise nach der Zugabe des Fluoreszenzfarbst- 
offs werden Sauregruppen der pdymeren Verbindung ganz oder teilweise mit einer geeigneten Base, z.B. Ammoniak 
oder organischen Aminen, z.B. Triethylamin, neutralisiert. 

Zur Dispergierung in Wasser braucht im allgemeinen kein Emulgator oder Schutzkoiloid zugesetzt werden. Die 
erhaltenen Dispersionen sind auch ohne derartige oberf lachenaktiven Hitfsmittel stabii. 
15 Der pH-Wert der nach der Dispergierung erhaltenen waBrigen Dispersion betragt vorzugsweise 6 bis 10, insbeson- 
dere 7 bis 9. Der Feststoffgehaltder waBrigen Dispersion betragt vorzugsweise 30 bis 70, insbesondere 40 bis 60 Gew.- 
%, bezogen auf die Dispersion. Das organische LOsungsmittel kann, z.B. durch Destination, gegebenenfalls unter ver- 
mindertem Druck im gewOnschten AusmaB entfernt werden. 

Bevorzugt sind Restgehalte an organischem LOsungsmittel in der Dispersion unter 5, besonders bevorzugt unter 1 
20 Gew.-%. 

Die Dispersionen eignen sich als Beschichtungsmittel fur unterschiedlichste Substrate, z.B. aus Glas, Kunststoff, 
Metali, Hoiz, etc. 

Beschichtungen auf transparenten Materialien, z.B. Glas oder transparentem Kunststoff zeigen einen Kollektoref- 
fekt, obwohl der Fluoreszenzfarbstoff nicht wie bisher ublich in dem transparenten Kunststoff selbst eingelagert ist. Der 
25 Kollektoreffekt ist daran erkenntlich, daB bei beschichteten Glas- oder Kunststoffplatten das Fluoreszenzlicht mit starker 
Intensitat aus den Karrten der Platten austritt. 

Mit der erfindungsgerndBen Dispersion beschichtete Glas- oder Kunststoffteile kOnnen daher als Fluoreszenzkolle- 
ktoren verwendet werden. 

Eine weitere Verwendung sind z.B. mit der erfindungsgerndBen Dispersion beschichtete Gewachshausfolien, bei 
30 denen der Fluoreszenzfarbstoff Licht bestimmter Welleniagenbereiche in z.B. fur das Pflanzenwachstum fOrderliche 
Welleniangenbereiche (z.B. Umwandlung von grunem Ucht in rotes) umwandelt. 

Ebenso kann dieser Zweck erreicht werden, wenn Glasteile, insbesondere Glasplatten, mit der erf indungsgemaBen 
Dispersion beschichtet und fur Gewachshauser verwendet werden. 

35 Beispiele 

Beispiele 1 und 2 

Die Vorlage wurde auf eine Temperatur von 105°C geheizt. Dann wurden 10 g von Zulauf 3 innerhalb von 15 min 
40 zudosiert und 30 min weitergeruhrt. Dann wurde der Rest von Zulauf 1 und 17 g von Zulauf 3 innerhalb von 1 Stunde 
zudosiert und noch 1 Stunde weitergeruhrt. Zulauf 2 wurde innerhalb von 4 Stunden und der Rest von Zulauf 3 innerhalb 
von 5 Stunden zudosiert und anschlieBend noch 1 Stunde weitergerQhrt. Zu der PolymerlOsung wurde der Fluoreszen- 
zfarbstoff bei 1 05°C zugegeben und wertergerOhrt, bis er vollstandig aufgelGst war. 

Bei einer Temperatur von 70°C wurde mit Zulauf 4 innerhalb von 1 5 min neutralisiert. Danach wurde durch Einruhren 
45 von 1 .000 g Wasser innerhalb von 30 min in Wasser dispergiert. Das Isobutanol wurde im Vakuum bei einer AuBemtem- 
peratur von 70°C abdestilliert. Da hierbei ein wasserhaltiges Azeotrop abdestilliert, wurde frisches Wasser wahrend der 
Destination zudosiert, so daB die Viskositdt der Dispersion immer auf gleichem Niveau gehalten wurde. 

Beispiel 3 

50 

Die Vorlage wurde auf eine Temperatur von 105°C aufgeheizt. Dann wurden 8 g von Zulauf 3 zugegeben. Der Rest 
von Zulauf 1 und 9 g von Zulauf 3 wurden dann innerhalb von 1 Stunde und danach 10 g von Zulauf 3 innerhalb von 1 
Stunde zudosiert. Dann wurde Zulauf 2 und 120 g von Zulauf 3 in 4 Stunden zudosiert. AnschlieBend wurde der Rest 
von Zulauf 3 in 2 Stunden zudosiert und dann noch 1 Stunde weitergeruhrt. Danach wurde wie oben beschrieben 
55 weitergearbeitet. 
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Die Vorlage wurde auf 105°C geheizl. Dann wurden 15 g Zulauf 3 zudosiert Dann wurde der Rest von Zulauf 1 
und 15 g von Zulauf 3 in 45 min zudosiert und dann 15 min weitergeruhrt. Danach wurden 135 g von Zulauf 2 und 30 
5 g von Zulauf 3 in 2 Stunden zudosiert und dann 1 Stunde weitergeruhrt. Der Rest von Zulauf 2 und 130 g von Zulauf 3 
wurden dann in 3 Stunden zudosiert, wonach der Rest von Zulauf 3 in 2 Stunden zudosiert wurde. Zuletzt wurde noch 
2 Stunden bei 105°C weitergeruhrt. Dann wurde so weitergearbeitet, wie oben beschrieben. 

Die Zusammensetzung der Vorlage und der Zulaufe ist aus Tabelle 1 und die Kenndaten der Dispersion sind aus 
Tabelle 2 zu entnehmen. 

w 

Tabelle 1 
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Beispiel 


1 


2 


3 


4 


Vorlage: 










Isobutanol 


170 


170 


170 


170 


Zulauf 1 


180 


180 


180 


180 


Zulauf 1: 










Acrylsdure 


20 


20 


41 
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185 


185 






n-BA d ' 


155 


155 


152 




Styrol 






107 


310 


Zulauf 2: 










MMA 


345 


345 


104 


635 


n-BA 


295 


295 


348 




Styrol 






248 




Zulauf 3: 










t-BPO 3 ) 


8 


8 


24 


20 


Isobutanol 


130 


130 


170 


230 


H K856" 4 > 


0,2 


2 


2 


0.1 


Zulauf 4: 










waGrige 25 Gew.-%ige AmmoniaWOsung 


19 


19 


40 


52 



1 >: Methylmethacrylat 
9; n-Butylacrylat 

3) : t-Butylperoctoat 

4) : Fluoreszenzfaibstoff gemaB Formel III (Perylen) 
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Tabelle 2 



Beispiel 


1 


2 


3 


4 


Farbe 


rot 


rot 


rot 


rot 


Feststoffgehalt % 


41,4 


41.2 


38,0 


46,9 


Restgehalt an Isobutanol % 


0,5 


0,2 


0,4 


0,9 


Viskositat (mPas) 


640 


520 


320 


200 


LD-Wert "> 


83 


78 


79 


59 



") Trobung der Dispersion mil 0,01 Gew.-% Folymergehalt im Ver- 
haltnis zu Wasser, bestimmt durch Messung des Photo- 
stroms. Der Wert gtot die Lichtdurchlassigkeit in % an. 



Anwendungstechnische PrOfungen: 

20 

a) Beschichtung von Glasplatten: 

Die Dispersionen (1-3) wurden mit einem Kastenrakei (Fa. Erichsen) auf eine gereinigte Glasplatte aufgezogen. 
Filmdicke: 100 jim (naB). Nach Trocknung des Films bei Raumtemperatur wurde ein roter, transparenter Film erh- 
alten. Die Kanten der Glasplatte emittieren intensiv rotes Licht. 
25 Dispersion 4 ergibt einen opaken, violett gefarbten Film. Die Kanten der Glasplatte zeigen eine Intensitat an violettem 
Ucht. 

b) Herstellung dicker Dispersionsf ilme: 

Die Dispersionen (1 -3) wurden in Polyethylenformen gegossen, die einen Durchmesser von 7 cm und eine Rand- 
hOhe von 3 mm hatten. Nach Trocknung der Dispersionen wurden Filme von einer Dicke von ca. 1,5 mm erhalten. 
30 Die Filme sind rot gefarbt, transparent und zeigen an den Rdndern ein intensives rotes Leuchten. 

c) Beschichtung von Polyester-Folien, Untersuchung der UV-Bestandigkeit: 

Die Dispersionen (1-3) wurden mit einem Kastenrakei auf Polyesterfolien aufgezogen (Filmdicke: 24 urn (naB)). 
Nach Trocknung des Films bei Raumtemperatur wurde ein roter, transparenter Rim erhalten. Die Kanten der Folie 
emittieren ein intensiv rotes Licht. Die Folien wurden in einem Xenontestgerdt 598 Stunden beiichtet und die Lich- 
35 techtheit nach der Wollskala visuell beurteilt. Die PrOfung ergab eine Lichtechthert der Note 5-6. 

PatentansprQche 

1 . Fluoreszenzfarbstoff enthaltende waBrige Dispersionen, erhaitlich durch 

40 

a) Herstellung einer polymeren Verbindung in einem organischen LOsungsmittel, 

b) Zusatz eines Fluor eszenzfarbstoffs zu dem organischen Lflsungsmittel vor, wahrend Oder nach der Herstel- 
lung der polymeren Verbindung, 

c) anschlieGende Dispergierung der erhaltenen organischen LOsung Oder Dispersion in Wasser und 
45 d) gegebenenfalls Entfernung des organischen LOsungsmittels. 

2. WaBrige Dispersionen gemaB Anspruch 1 , wobei die polymere Verbindung eine Saurezahl von 5 bis 200 mg KOH/g 
aufweist. 

so 3. WaBrige Dispersion gemaB Anspruch 1 Oder 2, wobei in Schritt a) die polymere Verbindung durch radikalische 
Polymerisation hergestellt wind. 

4. WaBrige Dispersion gemaB Anspruch 3, wobei das erhaltene Polymere zu mehr als 60 Gew.-% aus (Meth)acryi- 
monomeren, Styrol Oder deren Gemische besteht. 

55 

5. WaBrige Dispersion gemaB einem der AnsprOche 1 bis4, enthartend 0,001 bis 10Gew.-%bezogen auf die polymere 
Verbindung eines Fluoreszenzfarbstoffs. 
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6. Verfahren zur Hersteliung von Fluoreszenzfarbstoff enthaltenden waBrigen Dispersionen, dadurch gekennzeichnet, 
daB 

a) eine polymere Verbindung in einem organischen LOsungsmittel hergesteltt wird, 

b) vor, wdhrend Oder nach der Hersteliung der polymeren Verbindung ein Fluoreszenzfarbstoff zugesetzt wird, 

c) anschlieBend die erhaftene organische LOsung Oder Dispersion in Wasser dispergiert wird und 

d) das organische Ldsungsmittel gegebenenfalls entfernt wird. 

7. Verwendung von waBrigen Dispersionen gemaB einem der AnsprQche 1 bis 6 als Beschichtungsmittel. 

8. Mit waBrigen Dispersionen gemaB einem der AnsprQche 1 bis 5 beschichtete Substrate. 

9. Mit waBrigen Dispersionen gemaB einem der AnsprQche 1 bis 5 beschichtete Glas- Oder transparente Kunstst- 
offteile. 

10. Verwendung von beschichteten Glas- Oder Kunststoffteilen gemaB Anspruch 9 als Fluoreszenzkollektoren. 

1 1 . Verwendung von mit einer waBrigen Dispersion gemaB einem der AnsprQche 1 bis 5 beschichteten Kunststoffolien 
als Gewachshausfolien. 

12. Verwendung von beschichteten Glasteilen, insbesondere -platten gemaB Anspruch 9 fur Gewachshauser. 
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Diana M. Francis 




From: Joseph Barrera 

Sent: Wednesday, July 20, 2005 1 0:45 AM 

To: Diana M. Francis 

Subject: FW: New Pfizer number 

Attachments: New Pfizer number 



New Pfizer number 



Diana, Dorothy opened the file on this continuation. We will no respond to the pending 
office action, and this will go abandoned. Joe 
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